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MARKATOR®
UBER UNS

Wir sind die Spezialisten, wenn es um die falschungssichere, dauerhafte und ” .
wirtschaftliche Markierung von industriellen Werkstilicken geht. [

Seit mehr als 20 Jahren entwickeln und fertigen wir hochwertige Systeme zur f
Nadel- oder Ritzmarkierung sowie Schlagstempel-Werkzeuge, die wir indivi-
duell und exakt nach Kundenwiinschen realisieren.

Unsere Qualitatsvorstellungen erfiillen dabei hochste Anspriiche: Von der
griindlichen Beratung vorab, liber die Entwicklung bis zum fertigen Markier-
system legen wir Wert auf groBte Sorgfalt.

Durch den permanenten Dialog mit unseren Kunden und Anwendungen
sichern wir uns den entscheidenden Wissensvorsprung fiir Produktopti-
mierungen und Innovationen innerhalb unserer Angebotspalette.

Abgerundet werden unsere Leistungen durch einen engagierten und kompe-
tenten Kunden-Service, fiir den unsere bestens ausgebildeten Mitarbeiter
verantwortlich zeichnen.

Uberzeugen Sie sich! Wir freuen uns darauf, Sie kennen zu lernen!

FUNKTIONSWEISE NADEL-UND RITZMARKIEREN

Nadelmarkieren

Beim Nadelmarkieren wird eine Voll-
hartmetallnadel durch Pneumatik oder
Elektrik zum Oszillieren gebracht. Diese
wird dabei durch zwei Verfahrschlitten
in x-und y-Richtung bewegt und durch
eine Auf-/Ab-Bewegung ins Material
gestoBen. So entsteht je nach Punkt-
dichte ein Schriftzug, der bei einer hohen

MARKATOR® Nadel-Markiersysteme

- Freie Programmierung
- AuBerst schnelle Markierzeit
- Besonders hohe Markierqualitaten

Ritzmarkieren

Beim Ritzmarkieren wird die Nadel nicht
punktuell Gber eine Auf-/Ab-Bewegung
ins Material gestoBen, sondern in das
Werkstiick gedriickt. So wird die pneu-
matisch oder elektrisch zugestellte Ritz-
nadel aus Vollhartmetall oder Industrie-
diamanten iiber zwei Verfahrschlitten
in x- und y-Richtung bewegt.

MARKATOR® Ritz-Markiersysteme

- Freie Programmierung
- Tiefes und verzugfreies Markieren
- Geringe Krafteinwirkung

Einzelpunktschrift

Durch geschlagene Punkte entstehen
Rasterschriften in einheitlicher GroBe im
Schriftbild 5 x 7 oder 9 x 13. Durch
die spezielle Schriftform Matrix, bei
der keine geschlossenen Schriftlinien

Nadelfrequenz zu einer geschlossenen
Linie fiihren kann — ideal fiir Schriftzei-
chen, Logos oder 2D-Codes.

Aufgrund der Markierung durch einzelne,
aneinander liegende Punkte, ist die
Krafteinwirkung auf das Material sehr

gering.

- Selbsterklarende Software
- Einfache Bedienung durch hochauf-
|6sendes Display

Das MARKATOR®-Ritzmarkiersystem
bietet optimale Anpassungsmoglich-
keiten und hochste Qualitat bei maxi-
malen Bearbeitungsgeschwindigkeiten.
Das System eignet sich fiir nahezu alle
Werkstoffe — vom geharteten Stahl
bis hin zu druckempfindlichen Fertiger-
zeugnissen.

- Dauerhafte und gerduscharme
Markierung auch unter Volllast
- Kompakte Bauweise

entstehen, werden Sollbruchstellen
am Werkstlick vermieden. Die Kerb-
wirkung ist nur geringfiigig — ideal
z.B. fiir den Einsatz in der Luft- und
Raumfahrttechnik.

- Erweiterung mit verschiedenen

Zusatzeinrichtungen durch konse-
quentes Baukastenprinzip mdglich

- Erweiterung mit verschiedenen

Zusatzeinrichtungen durch konse-
quentes Baukastenprinzip mdglich




ZENTRALEINHEIT ZE 301

Unsere Markiersysteme sind Teil eines modular aufgebauten Baukastensystems
und kénnen mit verschiedenen Zusatzeinrichtungen erweitert werden. Auch die
Zentraleinheit ZE 301 wurde auf dieser Grundlage entwickelt.

Hardware

Die Zentraleinheit ZE 301 ist fiir den
autarken Betrieb ohne externen PC mit
integrierten PC-Funktionen ausgestattet.
In der Frontplatte ist ein groBer hochauf-
l6sender LC-Bildschirm integriert, der alle
Informationen auf einen Blick abbildet.

Software

Das Standard-Systemprogramm S 301
ist 100% bedienergefiihrt und bietet
hochste Flexibilitat und Komfort zur
Erstellung von Markierdateien. Die
selbsterklarende  Benutzeroberflache
ermdglicht eine schnelle Einarbeitung.

Schnittstellen
- PS2-Tastatur-Anschluss

- 2 x 9 pol. Sub-D-Stecker RS 232
- Optionale Schrittmotorkarte

Das Menii

Fiir das Markieren runder Teile ist die
Zentraleinheit beispielsweise mit einer
Drehachse erweiterbar. Ebenso ist der
Anschluss eines Barcode-Handscanners
oder die Integration eines Chipkartenle-
sers moglich.

Durch die Vorschau-Funktion kann die
spatere Markierung vorab auf dem Dis-
play Uberpriift werden.

Uber den Speicher auf der Zentralein-
heit kdnnen bis zu 2000 Markierdateien
verwaltet werden.

- Optionaler Chip-Kartenleser
- 37 pol. Sub-D-Stecker, Synchronisa-
tionsstecker fiir E/A

© Markiertext

® Parameteriibersicht
©® Funktionstasten

© Markiervorschau
© Skalierung
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NADELMARKIERER TO UND T1

Das flexible Tischmarkiersystem wird
mit den Markierbereichen 100 x 100

m (TO) und 200 x 100 mm (T1) an-
geboten.

Durch hochwertige Fiihrungen in Ver-
bindung mit einer Kombination selbst-
schmierender Gleit- und Kugelbiichsen-
lager ist der Markierkopf wartungsfrei
und bietet ein optimales VerschleiBver-
halten!

Das Markiersystem ist ausgeriistet mit
einem wartungsfreien Nadelkopf und
einer bruchsicheren, nachschleifbaren
Vollhartmetall-Markiernadel.

Das Saulengestell verfligt durch mas-
sive Fiihrungen Uber hochste Stabilitat.
Uber ein Handrad kann der Markier-
kopf manuell hoéhenverstellt werden.
Langes Kurbeln wird durch die prazise
leichtgangige Mechanik vermieden.
Die Hohenverstellung ist bis zu vier mal
schneller als bei herkémmlichen Saulen-
gestellen. Die jeweils eingestellte
Hohe wird durch eine Digitalanzeige
oben am Saulengestell angezeigt und
einfach Uber zwei Klemmhebel fixiert.
Das hochwertige Gehause schiitzt die
Spindeln vor Staub und beugt Verletz-

ungen vor.

Hadel MARK ATOR

MV-5

Technische Daten

Markierbereich

TO (x/y) 100 x 100 mm

T1 (x/y) 200 x 100 mm
Verfiigbare Schrifthohen
0,7 bis 99,9 mm
Schreibrichtung

Beliebig, von 0° bis 360°

Markierfrequenz

Ca. 300 Hz je nach NadelkopfgroBe und
markiertem Material

Auflésung der Schrittmotoren

0,05 mm fiir sehr hohe Markierqualitaten
Platzbedarf der Tischmaschine

342 x 515 mm




NADELMARKIERER

Die flexiblen Kombi-Markiersysteme
MTO (100 x 100 mm) und MT1 (200 x
100 mm) sind als Kombination aus Tisch-
und Handmarkiersystem konzipiert.

Der Markierkopf ist mit einem Handgriff
und einem robusten Starttaster ausge-
ristet. Er arbeitet lageunabhangig. Ein
Schutzbligel gegen unbeabsichtigte
Betdtigung ist aus Sicherheitsgriinden
vorgesehen.

Ist der Markierkopf an der Tischmaschine
angeflanscht, kann er manuell iber ein
Handrad an der Saule hohenverstellt
werden. Die jeweils eingestellte Hohe ist
an der Digitalanzeige abzulesen.

Der Handmarkierer kann an individuelle
Aufstell- oder AnlegefiiBe bzw. Prismen
fir Rundteile ebenso schnell und ein-
fach angeflanscht werden wie an das
Saulengestell. Der Handgriff muss nicht
demontiert werden.

Durch hochwertige Fiihrungen in Ver-
bindung mit einer Kombination selbst-
schmierender Gleit- und Kugelbiichsen-
lager ist der Markierkopf wartungsfrei
und bietet ein optimales VerschleiBver-
halten!

Die mobilen, handgefiihrten Markier-
systeme sind separat in den Mar-
kierbereichen 100 x 100 mm (MO0),
200 x 100 mm (M1) und 30 x 65 mm
(M2) erhaltlich.

Technische Daten

Markierbereich

MTO/MO (x/y) 100 x 100 mm
MT1/M1 (x/y) 200 x 100 mm

M2 (x/y) 30 x 65 mm
Markierfrequenz

Ca. 300 Hz je nach NadelkopfgroBe
und markiertem Material

HAND UND KOMBI

Nadel MARKATOR MV_

Schreibrichtung

Beliebig, von 0° bis 360°

Verfiigbare Schrifthéhen

0,7 bis 99,9 mm

Auflésung der Schrittmotoren

0,05 mm fiir sehr hohe Markierqualitaten

RITZMARKIERER VTO

Die Ausfiihrung VTO ist als Ritzmar-
kiersystem konzipiert und hat einen
Markierbereich von 100 x 100 mm. Es
besticht durch seine besonders hohe
Markierqualitat und seine auBerst ge-
rauscharme Markierarbeit.

Hochwertige Linearfithrungen in Verbin-
dung mit Prazisions-Kugelrollspindeln
garantieren héchste Wiederholgenauig-
keit und verleihen dem Markierkopf
eine hohe Stabilitat. Die Schreibachsen
werden (iber zwei birstenlose Schritt-
motoren angetrieben. Der Markierkopf
ist wartungsfrei und bietet ebenfalls
ein optimales VerschleiBverhalten.

Die verschiedenen Markierstarken sind
tiber den Druckregler der Druckluftauf-
bereitungseinheit stufenlos einstellbar.

Das Markiersystem ist ausgeriistet
mit dem starksten Ritz-Nadelkopf der
GroBe F und einer verschleiBarmen,
diamantbestiickten Markiernadel mit
einem Radius von 0,2 mm. Sie arbeitet
pneumatisch. Andere NadelgroBen und
Radien sind je nach Kundenanwen-
dung erhaltlich. Der Ritz-Nadelkopf ist
wartungsfrei.

Technische Daten

Markierbereich

VTO (x/y) 100 x 100 mm
Verfiigbare Schrifthéhen

0,7 bis 99,9 mm

Auflosung der Schrittmotoren
0,0125 mm fiir extrem hohe
Markierqualitaten

)
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Schreibrichtung

Beliebig, von 0° bis 360°

Max. Gerauschentwicklung

im Leerlauf in 1 m Abstand ca. 70 dB (A),
unter Volllast nicht Giber 80 dB (A)
Platzbedarf der Tischmaschine

342 x 515 mm
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RAPIDSAULE

Die Rapidsaule ist durch ihre einfache
Handhabung und exakte Positionie-
rung Uber ein Multifunktionshandrad
die wohl rationellste Art, um Einzel-
teile kostengiinstig, schnell und exakt
zu markieren. Sie verfiigt tber einen
z-Hub von 300 mm sowie einen Héhen-
aufnehmer und ist optional mit einem
Laserpointer fiir ein noch schnelleres
Handling lieferbar.

Durch die Schnellverstellung am Saulen-
gestell sind extrem kurze Einrichtzeiten
und dementsprechend Zeiteinsparungen
von bis zu 70% gegeniiber herkémm-
lichen Saulen mit Kurbel mdglich.

Komfortabel ist die gut leserliche Digi-
talanzeige, die fiir die jeweilige Grund-
einstellung mit einer Reset-Taste aus-
gestattet ist. Fiir die Schnellverstellung
ist neben dem Markierkopf ein Hand-
griff angebracht. Die Feinjustierung er-
folgt iiber ein Handrad.

Vorgehensweise

1. Handrad eindriicken, um die Hohenverstel-
lung zu entriegeln. Die Schnellverstellung
ist aktiviert! Markierkopf mit dem Hand-
griff auf dem Werkstiick grob positionieren.

2. Erforderlichen Nadelabstand (iber den
Hohenaufnehmer und durch Drehen des
Handrades fein justieren.

3. Durch Ziehen des Handrads Hohenverstel-
lung wieder verriegeln! Werkstiick unter
die vorpositionierte Nadel halten und Mar-
kierung auslésen. Der gesamte Zeitauf-
wand liegt unter 10 Sekunden!

HPGL

Programm zur Umsetzung von Logo-/
Grafikdateien im HPGL-Format. Das
Skalieren, Drehen und Positionieren
der Logo-/Grafikdateien erfolgt inner-
halb der Markierdatei.

Drehachse RKM

Vorrichtung fiir mechanische Spann-
mittel. Inkl. Motorsteuerkarte, Verbin-
dungskabel und Programmoption zur
Markierung von runden Werkstiicken.

!

Barcode-Handscanner

Schnelles und einfaches Auslesen von
Barcodes direkt in die Zentraleinheit.
Plug & Play mit RS 232 Verbindungs-
kabel und Steckernetzteil.

Elektrischer SicherheitsfuBschalter
Sicheres Arbeiten! Beide Hande sind
zur Positionierung des zu markierenden
Bauteils frei!

Karteneinschub

Einfache Festlegung der Zugangsbe-
rechtigungen und bequeme Verwaltung
von Markierdateien (iber eine Speicher-
karte an derVorderseite der Zentraleinheit.

Prismenanschlag

Fir den Einsatz bei runden Werkstii-
cken. Sicherer Halt beim Markieren!
Schnelles und einfaches Anflanschen.




DIE TECHNIK

MARKATOR® steht fiir robuste, schmutz-
unempfindliche Markiersysteme, die
fur Ihre Zuverlassigkeit sehr geschatzt
werden. Unsere Produkte lassen sich
daher problemlos im dauerhaften 3-
Schicht-Betrieb einsetzen.

Jeder Markierkopf verfiigt auBerdem
iiber starke Fiihrungsschienen fiir maxi-
male Stabilitdt und Produktionssicher-
heit. Alle Systeme sind entweder mit
einer nahezu verschleiBfreien Diamant-
Ritznadel oder einer hochwertigen,
nachschleifbaren Vollhartmetallnadel

Kombinationsmaglichkeiten

V10

ausgeriistet und garantieren hohe
Standzeiten. Bei unseren Ritzmarkier-
ern erreichen wir so hdchste Prazision
bei maximaler Geschwindigkeit.

Die Entwicklung und Fertigung erfolgtin
Deutschland, wodurch eine kontinuier-
lich hohe Qualitdt ,Made in Germany”
gewahrleistet ist. Dank dem modular
aufgebauten und permanent weiter-
entwickelten Baukastensystem kénnen
die meisten Markieraufgaben mit un-
seren Standard-Serienkomponenten ge-
[6st werden.

ZE 301

Rapidsaule

T0
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WEITERE PRODUKTE

Integrationsvorbereitete Anbaueinheiten

VU4

Der Ritzmarkierkopf VU4 (80 x 50 mm)
zeichnet sich durch seine auBerst ge-
rauscharme Arbeitsweise und extrem
hohe Markierqualitaten aus.

Uber die Option Sprint lassen sich noch
kiirzere Markierzeiten erzielen!

Zentraleinheiten

ZE 101

Die Zentraleinheit ZE 101 wurde speziell
fiir den Einsatz von Integrations-Mar-
kierkdpfen entwickelt. Der Einbau ist
als Front- oder Riickmontage maglich.
Besondere Eigenschaften: Schutzart
IP54, INTERBUS, PROFIBUS.

[ I

Der kompakte Markierkopf U75
(75 x 25 mm) wurde fiir den Einsatz in
Fertigungsanlagen aller Art entwickelt.
In Verbindung mit der Zentraleinheit ZE
101 ist eine schnelle, einfache Integrati-
on in automatische Produktionsablaufe
moglich.

ZE 401

Die Zentraleinheit ZE 401 geniigt hoch-
sten Anspriichen. Sie ist zur Front- oder
Riickmontage als auch als 19”-Ein-
schub- oder Tischgehause lieferbar.
Besondere Eigenschaften: Schutzart
IP54, VGA-Bildschirm, Diagnosefunktion.

u30

Der kompakte Markierkopf U30
(30 x 65 mm) ist das ideale System
zum rationellen, dauerhaften und scho-
nenden Markieren von Werkstiicken
aller Art — bei hohen Stiickzahlen und
kurzen Taktzeiten!

Konventionelles Markieren

Neben den CNC-gesteuerten Markier-
systemen bieten wir auch Produkte
aus dem Bereich der konventionellen
Markierung an. Dazu gehoren unter
Anderem  Schlagstempelmaschinen,
Nummerierpragewerke,Stahltypen,
Stempelwerkzeuge und Sonderstempel
aller Art.

“



MARKATOR

BunsenstraBe 15
71642 Ludwigsburg (Poppenweiler)

Telefon +49 (0) 7144 - 8575 -0
Telefax +49 (0) 7144 - 8575 - 600

info@markator.de
www.markator.de
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