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NADELMARKIERSYSTEM MV5 M75

Das CNC-Handmarkiersystem MV5

M75 ist als mobile handgefiihrte Mar-
kiereinrichtung konzipiert. Es eignet

sich ideal zum lageunabhangigen Mar-

kieren schwerer, unbeweglicher und
volumindser Werkstiicke direkt vor Ort.

Durch seine kompakte Bauweise und

seine ergonomische Formgebung ist ¢
das Handmarkiersystem duBerst platz- .
sparend und sehr handlich. Es hat ei-

nen Markierbereich von 75 x 25 mm.

Mit seiner hohen Markierqualitat las-
sen sich druckempfindliche, diinnwan-
dige, beschichtete, hohle und leicht
gewolbte Fertigerzeugnisse leicht mar-
kieren. Das Handmarkiersystem liefert
Ihnen eine rationelle, dauerhafte, scho-
nende und schnelle Markierung lhrer
Werkstlicke. Egal auf welchem Materi-
al - vom Kunststoff bis zum geharteten
Stahl.

Das Markiersystem ist ausgeriistet mit
einem wartungsfreien Nadelkopf und
einer bruchsicheren, nachschleifbaren
Voll-Hartmetall-Markiernadel.

Fir den stationaren Betrieb, lasst sich
der Markierkopf optional an ein Sau-
lengestell montieren. Dazu muss ledig-
lich der Handgriff abgenommen und
der Markierkopf an das Saulengestell
montiert werden.

Technische Daten

Markierbereich Markierfrequenz

75 x 25 mm (x/y) Ca. 300 Hz je nach NadelkopfgroBe und
Verfiigbare Schrifthéhen markiertem Material

2,0 bis 24,9 mm Auflésung der Schrittmotoren
Schreibrichtung 0,05 mm fiir sehr hohe Markierqualitaten
Beliebig, von 0° bis 360° Platzbedarf der Tischmaschine
Schriftart 342 x 515 mm

Linienschrift Elektrischer Anschluss

230V, 50 Hz 250 VA




ZENTRALEINHEIT MV5 ZE 301

Unsere Markiersysteme sind Teil eines modular aufgebauten Baukastensystems
und kdénnen mit verschiedenen Zusatzeinrichtungen erweitert werden. Auch die
Zentraleinheit ZE 301 wurde auf dieser Grundlage entwickelt.

Hardware

Die Zentraleinheit ZE 301 ist fiir den
autarken Betrieb ohne externen PC mit
integrierten PC-Funktionen ausgestattet.
In der Frontplatte ist ein groBer hochauf-
I6sender LC-Bildschirm integriert, der alle
Informationen auf einen Blick abbildet.

Software

Das Standard-Systemprogramm S 301
ist 100% bedienergefiihrt und bietet
hochste Flexibilitat und Komfort zur
Erstellung von Markierdateien. Die
selbsterklarende  Benutzeroberflache
ermaoglicht eine schnelle Einarbeitung.

Schnittstellen
- PS2-Tastatur-Anschluss

- 2 x 9 pol. Sub-D-Stecker RS 232
- Optionale Schrittmotorkarte

Das Menii

Fiir das Markieren runder Teile ist die
Zentraleinheit beispielsweise fiir eine
Drehachse erweiterbar. Ebenso ist der
Anschluss eines Barcode-Handscanners
oder die Integration eines Chipkartenle-
sers moglich.

Durch die Vorschau-Funktion kann die
spatere Markierung vorab auf dem Dis-
play tberpriift werden.

Uber den Speicher kénnen bis zu 750
Markierdateien auf der Zentraleinheit
verwaltet werden.

- Optionaler Chip-Kartenleser
- 37 pol. Sub-D-Stecker, Synchronisa-
tionsstecker fir E/A
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